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Zespot maszyn (wg dyrektywy maszynowej 2006/42)
Zespoty maszyn, o ktorych mowa w lit. a-c, lub maszyny nieukoniczone
okreslone w pkt 7, ktére w celu osiggniecia okreslonego efektu koncowego
zostaly zestawione i sg sterowane w taki sposob, ze dziatajg jako

zintegrowana catosc.

dowy inny niz
2 ze sprzezonych
w catos¢ majaca

a) zespot wyposazo
bezpoérednio wykorz ROZPORZADZENIE PARLAMENTU

co sl EUROPEJSKIEGO | RADY (UE) w sprawie
konkretne zastosowa

maszyn
b) zespdt, o ktérym ) podtaczenia w

miejscu pracy lub do p

funkcjonowania
aniu_wW_opudynku lub na

c) zespot, o ktérym
jedynie po zamontowar
konstrukcii,
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Ustawa z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku (Dz.U. z
2022 r. poz. 1854)

Art. 88.

1. Producent albo importer albo instalator, ktéry wprowadza do obrotu lub oddaje do
uzytku wyréb niezgodny z wymaganiami, podlega karze pienieznej w wysokosci do

100 000 zf. ........cou.......

Art. 90. 1. Producent albo instalator wyrobu wprowadzonego do obrotu lub oddanego
do uzytku, ktéry nie dopetnia obowigzkow w zakresie dotgczania do wyrobu,
sporzadzonych w jasnej, zrozumiatej i czytelnej formie, w jezyku polskim, zgodnie z
wymaganiami:

1) instrukc;ji lub

2) informacji dotyczacych bezpieczenstwa uzytkowania, lub

3) kopii deklaracji zgodnosci lub etykiety

- podlega karze pienieznej w wysokosci do 10 000 zt. .........
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Zespotly maszyn

Przynajmniej dwie zestawione razem maszyny, ztozone i sterowane w taki
sposob, ze dziatajg jako catosC. Pojedyncza maszyna z odtgczanym
dodatkowym wyposazeniem (takim jak przewody hydrauliczne, jednostki
doprowadzajgce wode, ...), gotowa do uzytku, jest uwazana za niezalezng
maszyne.

Zespoty sg zestawione | sterowane w taki sposob, ze dziatajg jako integralna

catos¢ w celu osiggniecia okreslonego efektu koncowego. W przypadku grupy

jednostkowych maszyn lub maszyn nieukonczonych, ktéra ma by¢ uznana za

zespot maszyn, muszg zostac spetnione wszystkie ponizsze kryteria:

> Jednostki sktadowe zostaty ze sobg zestawione w celu spetniania wspolnej
funkcji, na przyktad produkcji danego produktu;

> jednostki sktadowe sg potgczone w funkcjonalny sposodb, tak aby dziatanie
kazdej z jednostek miato bezposredni wptyw na dziatanie pozostatych jednostek
lub zespotu jako catosci, w zwigzku z czym niezbedne jest przeprowadzenie
oceny ryzyka dla catego zespotu;

> Jednostki sktadowe posiadajg wspolny uktad sterowania

www.pip.gov.pl 4
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Linie produkcyjne jako zespoly maszyn

Maszyny potaczone
M1+M2+M3+...+Mn

: . nie
Krok 1 Potaczone funkcjonalnie?
Maszyny pojedyncze
Krok 2 Potaczone sterowaniem? Deklaracja zgodnosci
i oznakowanie CE
na maszyny pojedyncze

nie

Wymagane zast. sr. bezp
techn.?

Krok 3

Zespot maszyn

Deklaracja zgodnosci
i oznakowanie CE
dla zespotu maszyn
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Poradnik do dyrektywy 2006/42 | Blue Guide 2022

Producent - nalezy przez to rozumie¢ osobe fizyczng lub prawng albo jednostke
organizacyjng nieposiadajgcg osobowosci prawnej, ktdra projektuje i wytwarza wyroéb,
albo dla ktorej ten wyrdb zaprojektowano lub wytworzono, w celu wprowadzenia go
do obrotu lub oddania do uzytku pod wtasng nazwa lub znakiem. Odpowiedzialnos¢

producentalsplociywa roviihie? Inaldsiobid, [kKidral Znienid przeznddzenie produktu w taki
Sposob, ze [zastosow Jgriane [Zasadias e wyimagania prawne, albo
istotnie zmiehiu A-RIFOCHIRT worzisnowy produkt) z mysla o
wprowadzen otur—tubNre doruzytkt - pizypadkach gdy unijne
prawodawst nonizacyjne maj stosowanie Nrodukty obejmuje swoim
zakresem rdw {dawanieda uzyt

/

Do ol W/Iﬁ{? lucentana i/;/ /

1. przeprowagdzi g 0Uene7g / HP 1
2. sporzadziciwy mentagier
3. sporzadzi¢ldeklaragje e UE; =all
4. dotagczy¢ dolproduktulinstrdkeie Hinformacje dotyczgce bezpieczenstwa;
5. umiescic¢ okreslone oznakowanie (na przyktad w postaci odrebnej tabliczki)

na zespole maszyn.
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Osoba tworzgca zesp6t maszyn jest uznawana za producenta takiego
zespotu | ma obowigzek zagwarantowac, ze zespo6t jako catos¢ bedzie
spetniat wymagania w zakresie ochrony zdrowia | bezpieczenstwa
okreslone w dyrektywie w sprawie maszyn.

W niektorych przypadkach producent zespotu maszyn jest rowniez
producentem jednostek sktadowych zespotu. Czesciej jednak jednostki
sktadowe zespotu sg wprowadzane do obrotu przez innych producentow
— W postaci kompletnych maszyn, ktére mogtyby rowniez dziatac
niezaleznie od siebie zgodnie lub w postaci maszyn nieukonczonych.
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Uwagal!

Nalezy zadbac¢ o precyzyjne zapisy np. umoéw pomiedzy
uzytkownikiem koncowym a producentem zespotu t;j.
okresSlenie co zostato zakupione lub co byto przedmiotem
umowy (zespot maszyn czy tylko poszczegdlne komponenty).
Jest to niezbedne dla ustalenia odpowiedzialnosci za wyrob.

W wielu przypadkach montazu maszyn w zespot dokonuje
uzytkownik, ktory w efekcie ponosi odpowiedzialnos¢ jako

jego producent.
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Foto — zrédto Internet Allegro, OLX
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Podstawowe wskazéwki dotyczace giownych wymagan technicznych
System sterowania

O Waznym aspektem bezpieczenstwa jest logika systemu sterowania zespotu
maszyn. Ogolne zasady dotyczgce projektowania | weryfikacji bezpieczenstwa
czesci powigzanych z systemem sterowania (jezeli niezdefiniowane w
normach typu C) sg zawarte w normie EN ISO 13849-1 | EN ISO 13849-2
(dawna PN EN 954).

0 System sterowania powinien byC precyzyjnie zaprojektowany | sprawdzony
pod wzgledem poprawnej pracy. Istnieje pigc podstawowych kategorii
systemow sterowania, ktére powinny dziata¢ bezpiecznie.

4 Jezeli istnieje kilka stanowisk sterowania, uktad sterowania powinien byc
zaprojektowany tak, aby sterowanie z Jednego stanowiska wykluczato uzywanie
pozostatych, z Wyjatklem uzycia urzadzen sterujgcych zatrzymaniem i urzgdzen
do zatrzymywania awaryjnego.

0 W przypadku gdy maszyna jest wyposazona w kilka uruchamiajgcych urzadzen
sterujgcych, przez co operatorzy mogg powodowac wzajemne zagrozenia, W
celu wyeliminowania takiego ryzyka powinny byC zainstalowane urzgdzenia
dodatkowe. Jezeli bezpieczenstwo wymaga, aby uruchomienie lub zatrzymanie
nastepowato w okreslonej sekwencji, niezbedne sg urzgdzenia zapewniajgce
wykonanie tych czynnosci we wiasciwej kolejnosci.
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Nie powinno by¢ mozliwe zablokowanie urzgdzenia do zatrzymywania
awaryjnego bez wygenerowania polecenia zatrzymania. Odblokowanie
urzgdzenia do zatrzymywania awaryjnego moze nastapiC wytgcznie przez
wykonanie odpowiednich czynnosci, przy czym nie powinno ono ponownie
uruchomi¢ maszyny, a tylko umozliwi¢ jej uruchomienie (czesto na
rozlegfych liniach stosowane sg wyfaczniki ,,STOP” do zatrzymania
roznych elementow linii — wylgczniki o ksztaicie grzybka, ktore nie
spetniajg roli wyfgcznika awaryjnego)

Funkcja zatrzymania awaryjnego musi by¢ dostepna i gotowa do uzycia
przez caty czas, bez wzgledu na tryb pracy maszyny.

Urzadzenia do zatrzymywania awaryjnego powinny wspomagac, a nie
zastepowac pozostate srodki zabezpieczajgce
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Ostony i urzgdzenia ochronne

% Ostony powinny chroni¢ uzytkownik
moggacymi powstac przy uzytkowaniu
zgodnie z ich planowanym przeznaczen

II\AI'IITIQAP'\EQH;QM ;f‘l‘\ 'Fllhllf‘;i I‘\Q'll’\iqczel

Ma Rysunku 2 przedstawiono odleglost hezpieczenstwa przy sieganiu ponad konstrukcja ochronna.

Ister

3 per

2 1 nie

P

3 oba

Objaénienia JW. \

a  wysokost strefy niebezpisczne)
b wysokosé konstrukci cchronne]
¢ pozioma odleglost bezpisczenstwa do strefy niebezpizczne]

strefa niebezpiecana (najblizszy punkt) .
2 plaszozyzna odniesienia i k E

3 honstrukgja cchronna

Odleglosé bezpieczenstwa, 5,
Czesc ciala llustracja Otwor
Szezelina Kwadrat Kolo
Czubek palca u gsd 22 22 232
!
4egsh 210 25 25
Palec do nasady GegsB 220 215 25
palca
B=<eg=10 Z80 225 2320
M<esil 2 100 280 280
12<e=20 2120 2120 2120
1 f .
THon Y
M<e23 z 50 2120 2120
Kofczyna géma do & w W< as4) =850 =200 2120
stawu barkowego :
4D=egs120 2 850 & 850 2850

Grube linie w tablicy okreslaja te czes¢ ciala, dla ktorej ograniczenie stanowi wymiar otworu,

* el dhugost szezeling wynosi < 65 mm, keiuk stanowi ograniczenie | odegioss bezpieczenctwa maima zmnisiszyé do 200 mm.




@ . a) System kluczy przektadanych
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b) Obureczne urzadzenie sterujgce
c) Przegroda migedzy stanowiskami
d) Ostona blokujgca

e) Urzadzenie ryglujgce ostone

f) Listwa czuta na nacisk
e) =
d) -
Q
.—-4/
c) /“'\
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Przyktady zespotéw maszyn

Linia do produkcji mieszanek betonowych
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Foto- Zrédto Internet (CSO Slgma)
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Linia do produkcji lameli drewnianych

sl
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Dziatania naprawcze
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Pakowarka prézniowa t

PR

W instrukcji producent wskazat, ze
pakowarka jako skfadowa linii do
pakowania nie jest urzgdzeniem
samodzielnym, musi wspoétpracowad
z tunelem grzewczym.

-
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Zespoly urzadzen cisnieniowych

CERTYFIKAT ZGODNOSCI UE

EU CERTIFICATE OF CONFORMITY

Nr/No. (I 01/04/z

URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
Jednostka Notyfikowana UDT-CERT Nr 1433

UDT-CERT Notified Body No. 1433

po przeprowadzeniu badan i testow w celu sprawdzenia zgodnosci zespotu urzadzen
cisnieniowych z majgcymi zastosowanie wymaganiami dyrektywy - modut G
after the examinations and tests in order to check the conformity of assembly of pressure devices with the applicable requirements
of the directive -~ module G

Nazwa/opis zespotu: Zesp6t urzadzen cinieniowych / Zespét zgazowania ciektego azotu
Deseription of assembly

Nr fabryczny: L2

Serlal number

Producent:
Manutacturer

Kategoria zagrozenia: IV
Hazard category

Nr raportu/ protokotu badar: 91816/JN/001/03/2

Test report No.

niniejszym poswiadcza, ze w/w zespét urzadzen spetnia wymagania

Dyrektywy 2014/68/UE
wdrozonej do prawa polski r dzeniem Mini R:
z dnia 11 lipca 2016 r. w sprawie wymagan dla urzadzer ciSnieniowych | zespotéw urzadzen
ci$nieniowych (tekst jednolity Dz.U. 2019, poz. 211).
certfies that the above described assembly meets the requirements of the Directive 2014/68/£U implemented into Polish law by the Regulation of
the Minister of Development fram July, 11th, 2016 referring to the requirements for pressure equi; and of pressure e
and assemblies of pressure equipment (consolidated text 0.J. 2019, item 211)

Informacje dotyczace ocenionego zespotu zawarte sa w zataczniku.
Information on the assembly assessad is enclosed in the annex.

Zespél zostat oznakowany: C €
e e s b S I (K433
S Urzad Dozoru Technicznego
ADT-CERT o
- o
PCA o A
Poznan, 01.10.2021 ..Marlusz Callk
Miejscowos¢, data W imieniu JN UDT-CERT
Location, date AC 100 On behalf of UDT-CERT Notified Bocy

www.pip.gov.pl
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-prosty zbiornik cisnieniowy Komnino o pojemnosci
1000 |,
e, | -OSPrzet cisnieniowy i zabezpieczajgcy oraz rurociagi
nj:i:zywa np PP 0 max DN 40

Brak instrukcji dotyczgcej bezpiecznego uzytkowania
zespotu. Brak deklaracji zgodnosci. Zespotu nie

Produceont:
Mo orew

Kategoria zagrodenia: IV

T

B R o, e et 0 = S
3 . £
) %/.';;__':_\.> o F
d g W,i, Urzad Dozoru Technicznego 8
g : 4 ———
;. l\\\ _,;'.;)" Jednostka Notyfikowana UDT-CERT Nr 1433 b
) — X
¥ : it
! CERTYFIKAT ZGODNOSCI WE X
)‘ (A Lot ey of comSarany .(l prodcent
f Nr 47821/JN/001/04 :2 =
f': X e
J Jednostka Notyfikowana UDT-CERT Nr 1433 Kt
;: , po I’?(.'rrf:y:-.u:.'u:;J Ocaryy 2a0dnoda lz "j’
w zakzesie waryikac ednostkowey - » =
5 ‘ zespols 4'::'1:1,&'» clénieniowych: N 'g Z‘r T "_"“_ . . L.
5 s @ e iy | T ¥ - Instalacja sprezonego powietrza w sktad, ktore
i e O 330Ny ’
1
X ¥ wchodza:
;. Narwalopis zespoly:  Zeapd! cinieniowy: instalacis spretonego powictrea ,( . ,
e Sbryveny; R § . -sprezarka srubowa Kaeser SK 21T/10 p=11 bar,
e :(
b
X
L

P T T R R

Nr pretokoly badan:  Kompleksowa ccens sgodnode!,
Toat et o
ninisjszym podwiadczs, 2o wyniki badah przeprowadzonych na wyzej
WYTNGNIOIMT 208D0K SPINiaG wymdgsnis
Dyrektywy 87/23/WE
warotone| do praws poiskiego razporzgdzeniom Ministra Gospodack!

intowany

S LA AR R L TN R A

' 3 urcadzon cianianowyeh | Sapeion ureadien Ry g oznakowano danymi wytwoérey i znakiem CE (brak
B i iy v ok condormpet- b ; kategoryzacji zespotow pozwalajgcych na ocene i
'3: Informacke dotyCzace coenionego Tetpohy ZEwAMe 34 W ZARCETL .. Ustalenie odpowiednich procedur oceny zgodno$ci).
§ i REPOL HDRA SSSPANE. C€1aan

T T e = ¥

CEO LAAL, 14,90 2014 P -
f Mapcowsid, dea W ey JN UOT-CORT
e b o O F-CEMT AcAfns Sody

Locesion. See

]
£
5
2
3
4
NS

YN

A A A NN AR

;k-.- v PRI SN A AT T AT e T T N A ™ o= = ™ M ¥ A A
HAT ACET A% 209 WADOTALL 18 R8T AN IS
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Kottownia gazowa

Kottownia gazowa stanowi zespot
urzgdzen cisnieniowych w skfad ktorej
wchodza:

-2 kotlty gazowe Viessmann Vitoplex
200 o mocy 440 KW kazdy, p=3 bar

-rurocigg zasilajgcy kotty gazem
ziemnym,

-naczynia przeponowo-wzbiorcze
Reflex o poj. 80 | oraz 400 |
(stanowigce osobne zespoty urzadzen
ciSnieniowych),

-osprzet cisnieniowy i zabezpieczajgcy
oraz rurociggi o max DN 150.
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Okregowy Inspektorat Pracy w todzi
90-441 todz, al. KoSciuszki 123

e-mail: dariusz.bonczak@Ilodz.pip.gov.pl
Tel .42 6351210

Fotografie zamieszczone w prezentacji pochodzg ze zrodet witasnych oraz Internetu, materiatéw szkoleniowych Elokon.
Kopiowanie i publiczne odtwarzanie bez zgody autora zabronione.
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